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BENEFICIOS DEL SISTEMA FM-200™

o Efectivos contra gran variedad de fuegos.

e Seguro en dreas ocupadas.

e No conductor de la electricidad.

e No dafa el equipamiento a proteger.

e No deja residuos.

o Cero ODP. Aceptable medioambientalmente.

e Baja presion, opera a 24 bar.

e Bajos costes de instalacién y mantenimiento.

e Puede estar integrado con él cualquier hardware ya existente.

e Sistemas modulares o baterias.

o El disefio asistido por ordenador maximiza la efectividad del sistema.

e Componentes aprobados por LPCB.
e Componentes aprobados e incluidos en FMRC.
o Sistemas listados por ULL

| APROBACIONES —
=
Los sistemas de FM-200 suministrados por Castellana estan aprobados por FM vy listados por UL. Cumplen los
requisitos de la UL 10587 y tienen la aprobacién del producto por LPCB. Los sistemas de FM-200 son los mas
vendidos en todo el mundo y cuentan con infinidad de aprobaciones expedidas por diferentes entidades certificadoras
para diferentes usos: (ejemplos aprobados para Marina).
e Det Norske Veritas e Marine Safety Agency e Etc.

APLICACIONES

Los sistemas de FM-200 estan perfectamente preparados para la proteccién en situaciones de alto riesgo en las

que estan involucradas personas y bienes de elevado valor.

Las aplicaciones incluyen:

e Puestos de control, centros de telecomunicaciones, centros de sefializacién de ferrocarriles, archivos, laboratorios,
salas de control aéreo.

e Plantas petroquimicas, plataformas petroliferas y gaseoductos en alta mar.

e Maquinaria maritima, locomotoras y material mévil de los ferrocarriles.

o Salas de equipos de centrales telefénicas, etc...




FIABILIDAD ASEGURADA

Los Sistemas de Proteccién de Castellana de Seguridad
y Control con FM-200 estdn disefiados segtn los requisitos de la
NFPA 2001 y segin las normas locales. Se utiliza un programa de
célculo hidrdulico por ordenador para asegurar un disefio certero.
Todos los sistemas son capaces de realizar una descarga en 10
segundos, tiempo 6ptimo estimado por NFPA.

UESTRA EMPR

Castellana de Seguridad y Control (antes Castellana Contra Incendios), con profesionales y capital integramente
espanoles, es una empresa con 19 afios de experiencia en el proyecto y disefio de instalaciones contra incendios.
A partir de 1993, coincidiendo con la aparicién de los primeros problemas en la aplicacién de los Halones, comenzé
con el disefio, la fabricacién y la distribucién de sistemas de extincién alternativos.

En la actualidad, cuenta con una plantilla en Burgos de 24 trabajadores y una red de distribucién atendida por otros
14 profesionales en Madrid, Barcelona, Bilbao, Vigo y Sevilla.

En el momento de la edicién de este catalogo (diciembre de
1999) estamos finalizando las inspecciones y evaluaciones
por parte de AENOR al objeto de alcanzar la Certificacién
de Calidad ISO 9001, que incluye el disefio, la fabricacién
y el mantenimiento de todos nuestros sistemas.
Nuestra experiencia viene avalada por la distribucién
satisfactoria de mas de 2.000 sistemas de extincién en los

Gltimos anos.







